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1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Przedmiotem inwestycji jest wykonanie przebudoviriégacej kottowni gazowej w istnigegym
budynku OSP w istniegym budynku Stray Pazarnej w Lesznie przy ul. Szkolnej 10, gm..Leszrakalizowanym
na dzialce o nr ew. 147/Zakres przebudowy dotyczy wymiany ista@jch uradzer technologicznych kottowni
gazowej wraz z przebudavpomieszczenia w tym :
- wydzielenie z istnieicego pomieszczenia kottowni pomieszczenia na maghzy
- adaptacja istnigtego pomieszczenia pod potrzeby kottowni gazowej
- wstawienie nowych otworéw drzwiowych i okiennych
- demonta istniegcego komina i montanowego

1.2 Przedmiot i zakres robdt.

Projektowana kottownia gazowa zlokalizowardie w istniejcym pomieszczeniu kottowni gazowej na
poziomie przyziemia . W celu dostosowania istfiego pomieszczenia pod potrzeby kottowni gazowegelu
spetnienia obowizujacych wymogoéw naley wykona prace adaptacyjne w zakresie jakepi:

Zakres prac adaptacyjnych

- Zpomieszczenia nalg wynies¢ wszystkie rzeczy oraz zdemontawaszystkie urzdzenia tj. kotly , pompy,
rurociagi , przewody technologii kottowni, przewody gazowarmatug , instalact elektryczn, , przewody
spalinowe , przewody wentylacji nawiewno-wygowej.

- Rozebré komin murowany

- Sku nieréwndci w $cianach i posadzkach

- Wyczysci¢ powierzchnigcian i stropdw w miejscach zawilgacewykwitow

- Zabezpieczenie muru przed wilgaci

- Wykona kanalizacj pod posadzkowdo podiczenia umywalki i studzienki schtadzegj i wiaczy¢ do
istniejacej instalacji kanalizacji sanitarngjokalizowanej na zewatrz budynku.

- W pomieszczeniu kottowni zabudotvstudzienk schtadzajca z krggdw betonowychr 500 mm o wysokéi
czesci osadowej 0,5m. | patzy¢ ja z wykonan instalacy kanalizacji sanitarnej

- Wyrdéwna posadz do poziomu jak przy istniggym wefciu do kottowni — warstwy jak na rysunku

- Zdemontowa istniejace drzwi do kottowni wraz z wykuciensa@eznicy . Na czas wykucia naze
podstemplowé strop i przysipi¢ do wykonywania nowego nadpi®

- Sk iwyrowna wszelkie nierébwnéri scian przed monteem plyt gipsowo-kartonowych . Nie dopuszcza si
do zmniejszenia projektowanych wymiaréw pomieszieon adaptacji (po ukeniu piyt g/k i glazury)

- Wymurowa sciarg dziatlowy z cegly petnej grubimi 0,25 cm wydzielajca pomieszczenie kottowni i
pomieszczenia magazynku na projektowanym fundamadiaonowym B15.

- W scianie zewntrznej w pomieszczeniu kottowni najezabudowé okno o minimalnych wymiarach
przeszklenia 1,0 x 1,2

- Zamontowa drzwi o odpornéci ogniowej El 30 z zamkiem antypanicznym o wymar&,9 x 2,0 m w
pomieszczeniu kottowni

- Zamontowa nowe drzwi do pomieszczenia magazynowego (1,®xwaz z dcieznica i wykonaniem nowego
nadpraa.

- Sciany kottowni wykoné jako zmywalne (glazura do wysada 2,0 m ) ,

- Podlog kottowni wykon& jako zmywaln (terakota)

- Podlog pomieszczenia magazynowego wykéfeko zmywaln (terakota)

- W pomieszczeniu kottowni wykodayrawitacyjr, wentylacg nawiewno - wycigowa.

- Sciany nad glazuri strop naléy pomalowa farba emulsyjm.

- Przepcia przewoddw przez pomieszczenie kottowni wykioja&o systemowe prz@ia p.paarowe.

- Przegcia przewodu kominowego przez strop kottowni wyéijako szczelne

- Wykonanie nowego pokrycia dachu

- Istniejacesciany wewrtrzne kottowni obudowaptytami gipsowo-kartonowymi o odporée ogniowej El 60
min.



- Istniejaca sciare zewrgtrzng kottowni oraz strop obudowsptytami gipsowo-kartonowymi wraz z zabudpw
ptytami z wetny mineralnej o gruba 10 cm . Zachow@minimalra wewretrzng wysokaé kottowni (redna),
H=3,20m

- Strop magazynku obudowatytami gipsowo-kartonowymi ognioodpornymi wrazabudow ptytami z
wetny mineralnej o grubigi 10 cm

- Stropodach nad adaptowateescia budynku dociepl 10 cm warstw twardej wetny mineralnej i pokéy
dwoma warstwami papy termozgrzewalnej z rownoczeswykonaniem obrébek blacharskich

- Przegcia przewodéw : spalinowego i wentylacji wygowej wykona jako szczelne w tulei z rury stalowej
.Uszczelnienie szczeliny poetizy tulep , a kominem — welnmineralry, .Komin wyposay¢ w opask
uszczelniajca (zabezpieczenie przed przedostawanienvsid opadowych).

- Wykonanie naprawy elewacji i pomalowanie fadmulsyjm elewacyjn.

- Zabudowa nowych uarlzer technologii kottowni

- Wykonanie nowej instalacji gazowej

- Wykonanie nowej instalacji elektrycznej

- Zabudowa komina i systemu spalinowego do projekiyeh kottéw

- Zabudowa systemu detekcji gazu

Projektuje si monta nowych kondensacyjnych kottéw gazowych z autokwpogodow i sterowaniem
obiegami grzewczymi. Rozadanie to jest korzystne ze wzdl na oszezinai¢ energii — umgliwia automatycza
regulacg wydajnaci kottéw w zalenasci od pogody. Automatyka kottéw umaldvia rowniez znaczne obuienie
temperatury w instalacji poza czasem pracy w budyrto daje znaczne oszdnacsci paliwa.

Kottownia ledziezrodtem ciepta dla projektowanej instalacji c.0.avgmetrach czynnika grzejnego 80/60°C.

Zaprojektowano kaskad} kondensacyjnych kottdw gazowych o mocy 4 x 8D\wraz z palnikami gazowymi
oraz sprzgtem hydraulicznym. Wentylator palnika powinientbw wykonaniu przeciwwybuchowym.

Moc kottowni przy parametrach 80/60°C wyno€k = 4 x 60 = 240 kW

Niewielkie wymiary, nadzwyczaj cicha praca i nieslmikowane przydcza pozwalaj na wszechstronne

zastosowanie kaskady; Komponenty nigitie do ogrzewaniaasvbudowane, a dgki niezwykle cichej pracy i

uruchamianiu kotty magby¢ uzytkowane réwnie w pomieszczeniach mieszkalnych.

Osprzt systemowy kotta- kociot zostanie wyposany w armatug systemow dla potrzeb: c.ow sklad, ktorej

wchodz: zawory odcinajce na zasilaniu i powrocie wraz z zaworem do nageta i opré@niania instalacji i w

zawor bezpieczsstwa; gaz - zawor kulowy do gazu z termicznym edleim gazu w przypadku paru (dodatkowe

zabezpieczenie).

Kociot wyposaony jest w automatyk

* Praag kotla w systemie pogodowym, pokojowym

* Praag kotla w systemie kondensacji,

« Pomp obiegow z regulacy predkosci obrotowej z silnikiem z magnesem statym — klasargetyczna A

e Systemem regulacji O2 w spalinach

« Praa kotla z zasobnikami energii

Oraz do wspoétpracy z:

¢ Modutem zdalnego sterowania

e Managerem kaskadowym

¢ Modutem obiegu grzewczego

Kaskada kottow wspotpracoévegdzie z modutow technilky regulacii i sterowania.
System cyfrowego zagdzania — zbiera i przetwarza wszystkie zadane i rzeczywistdaici parametrow z catej
instalacji, co zapewnia maksymalne bezpiésago i niezawodné& eksploatacyjg oraz dba o oszedm
gospodark gazem przy petnym komforcie cieplnym dlaytkownika.

Panel obstugi kotta obstuguje przy pomocy jednego, tatwego w obstudze garmazna wprowadzi
zmiany adaptacyjne. Wszystkie podane zmiankositrolowane przez komputer pogtém wykonalnéci i
spojndci, co zapobiega wykonywaniugoinych polecé. .Kociot w standardzie wypogany jest w specjalistyczn
automatylk do pracy z czujnikiem pogodowym, ktora ustala konn€ieplny budynku w odniesieniu do aktualnej
temp. zewntrznej. W celu zwgkszenia komfortu cieplnego budynku i zoptymalizoigagkonomiki pracy kotta
projektuje st wprowadzenie korekty temp. roboczej kotta popmenta: czujnikbw umieszczonych w zdalnym
sterowaniu.



Kottowni¢ nalezy wyposay¢ w aktywny system zabezpiedz&X firmy GAZEX : detektor awaryjnego wyptywu
gazu DEX-1 z modutem alarmu gazowego MD2Z poribnego do zaworu elektromagnetycznego gazu MAG-3
oraz sygnalizatora optyczno-akustyczny usytuowanyewntrz budynku . Nad palnikiem kotta, a pod stropem
pomieszczenia natg umiesci¢ detektor np. DEX-12.Detektor spowoduje samoczyzareknicie doptywu gazu .
Zawor MAG-3 umidci¢ nascianie zewntrznej kottowni w projektowanej skrzynce gazowej
za kurkiem gtéwnym . Modut alarmowy naleumiesci¢ przy drzwiach wegciowych do kottowni .

Zaleca si wykonanie alarmu akustyczrievietinego w przypadku awaryjnego zatrzymania kgdaowego. Syren
alarmowva umieici¢ na zewntrz kottowni.

Uklad odprowadzenia spalirkociot wyposaony jest w element przagzeniowy z krécami pomiarowymi do
przestrzeni odprowadzenia spalin oraz do przestdmgrowadzenia powietrza do procesu spalania.
Odprowadzenie spalin odbywaie bedzie przez koncentryczny kolektor spalinowo-poveieyr kaskady kottow
(zestaw ksztaltek , przewoddw i wypasaia niezhdny do podczenia urgdzenia grzewczego z pionowym
koncentrycznym przewodem z blachy stalowej kwasoaugj sr wewn.[1250/350 mm izolowanym przewodem
spalinowym)do wkfadu kominowego z blachy stalotweasoodpornejr wewn.[1250/350 mm ii ponad dachem
i izolowanym przewodem spalinowy$n 250/300 mm. kczna wysok& komina H = 8,5 m

Na zbiorczym odptywie kondensatu nalebezwzgbédnie zamontowd neutralizator kondensatu a ngstie
whaczye odptyw do projektowanej instalacji kanalizacyjnéjszystkie punkty odptywu kondensatuge#y¢ poprzez
zasyfonowania do zbiorczego przewodu kondensaneviRrdy kondensatu wykoéa rur PP.

Komin nalezy wyprowadzé min.1 metr ponad powierzclennajwyzszej potaci dachu.
Do wylotu komina naley przewidzi€ dojscie celem dokonywania konserwacji. (Nalezapewnt wyjscie na dach
co najmniej z jednej klatki schodowej ,usiviaj ace dostp do uradzei technicznych tam zainstalowanych).

Otwory rewizyjne sytuowa ponizej wlotu przewoddéw spalinowych do komina oraz
zabezpieczy szczelnymi drzwiczkami stalowymi z zamkoiem kluczowym.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe,ayte w niniejszej specyfikacjiazgodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami.

1.4 Klasyfikacja robot wg Wspélnego Stownika Zaméven (CPV)
45214210-5 Roboty budowlane w zakresie szkot
45330000-9 Roboty instalacyjne wo dno-kanalizacyjne i sanitarne
45331110-0 Instalowanie kottdw
45331000-6 Instalowanie urz gdzen grzewczych ,went.i klimatyzacyjnych
45333000-0 Roboty instalacyjne gazowe

1.5 Informacje o terenie budowy

Opis ogdlny terenu

Obiekt usytuowany jest na wygrodzonej dziatce wzlngés przy ul. Szkolnej. Obiekt jest budynkiem
wolnostopcym .

1.6 Organizacja rob6t budowlanych

Zamawiajcy w terminie okréonym w umowie przeka Wykonawcy teren budowy. Zaplecze budowlane .
Wykonawca zorganizuje w miejscu wskazanym przezbitora. Wykonawcaekzie prowadzit roboty wg
uzgodnionego harmonogramu i zgodnie z zapisamiy@igacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia. Wykonawaess]
zobowizany do zapewnienia i utrzymania bezpiéstea terenu budowy oraz robét poza placem budowy w
okresie trwania realizacji zadania@o zak@czenia i odbioru kicowego robét. Wykonawcazbzie
odpowiedzialny za ochr@rrobét i za wszelkie materialy oraz ndzenia aywane do rob6t od daty rozpacia do
daty zaka@czenia robét (do wydania potwierdzenia z&@daenia przez Inwestora). Wykonawoalhie utrzymywa
roboty do czasu odbioru ostatecznego. Wykonawcamach zadania ma upataaé¢ plac budowy po zakazeniu
robét, zlikwidowa plac budowy i doprowaditeren budowy do stanu pierwotnego.

1.7 Okreslenia podstawowe

a) Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykesa upowaniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji przestmprzetargu.

b) Roboty — ogét dziatg niezlzdnych do podjcia w ramach realizacji przez Wykonawc



przedmiotu zadania.

¢) Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptenprzez Zamawigego,

niezkedne do przeprowadzenia wszelkich badprob zwhzanych z ocenjakaosci

materiatow oraz robét.

d) Materialy - wszelkie tworzywa nieztthe do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacj

projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pineestora.

e) Odpowiednia (bliska) zgodio- zgodné¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjanjesk przedziat
tolerancji nie zostat okéony - z przeaitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanggo rodzaju roboét
budowlanych.

f) Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizychgdaca autorem dokumentacji

projektowe;j.

g) Aprobata techniczna — dokument potwierdegjpozytywra ocer technicza wyrobu stwierdzajca jego
przydatnd¢ do stosowania w okénych warunkach, wydany przez jednastipowaniona do udzielania aprobat
technicznych; spis jednostek apratmyjch zestawiony jest w Rozpadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. W sprawieohpt i kryteriow technicznych dotygzych wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego 19950z B8, rozdziat 2 z pdiejszymi zmianami).

h) Certyfikat zgodnéci — dokument wydany zgodnie z zasadami systentyfitercji wykazupcy, ze zapewniono
odpowiedni stopik zaufania, 4 nalezycie zidentyfikowano wyréb, proces lub ustugazgodne z okrdona norma
lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesienwwlyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie (zgodnie z Ustavz dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. Hd)yfikat zgodnéci wykazuje,ze
zapewniono zgodrioé wyrobu z PN lub aprobatechniczi (w wypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustalono PN).
i) Znak zgodnéci — zastrzeony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasasistemu certyfikacji,
wskazujcy, ze zapewniono odpowiedni stopieaufania, 4 dany wyrdb, proces lub ustugazgodne z okrdona
normg lub innym dokumentem normatywnym.

j) Przetargowa dokumentacja projektowa es¢zlokumentacji projektowej, ktéra

wskazuje lokalizagj, charakterystyki wymiary obiektu kdacego przedmiotem robét.

k) Umowa — umowa na wykonanie zadaniactdgjo specyfikacjami, zawarta po

rozstrzygngciu przetargu ponatzy Zamawiajcym (Inwestorem) i Wykonavic

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtA SCIWO SCI WYROBOW | MATERIALOW

2.1Zr6dta uzyskania materiatow

Nazyczenie Zamawiajgego, przed zaplanowanym wykorzystaniem materiaforgadzer przeznaczonych do
robot, Wykonawca przedstawi szczegétowe informdogczice proponowanegarodta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie agesprobaty, dopuszczenia oraziadectwa bada
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia priaezestora. Zatwierdzenia pewnych materiatdw z daneg
zrédta nie oznacza automatycznie,wszystkie materiaty z danegmbddta uzyskuj zatwierdzenie. Wykonawca
zobowhzany jest do udokumentowania materiaty uzyskane z dopuszczonegmita w sposob agty spetniaj
wymagania specyfikacji technicznych w czasie gmstobot. Wykonawca ponosi odpowiedzialhaa spetnienie
wymaga ilosciowych i jakdciowych materiatéw z jakichkolwiekrodet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a
w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek innedaty zwhzane z dostarczeniem materiatéw iaglzen do robét.

2.2 Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostamprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowyadiv ztozone w
miejscu wskazanym przez InwestoraliJ@westor zezwoli wykonawcy nazyicie tych materiatéw do robét innych,
niz te, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tychteniatéw zostanie przewagtwowany przez Inwestora. Kkdy
rodzaj robot, w ktorym znajdajsie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaamydkonuje na

whasne ryzyko, licac sk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.3 Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane magedatczasu, gdydola one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly @ios¢ i wtasciwos¢ do robét i byty dosipne do kontroli
Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowagda Hokalizowane w olbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inwestorem lub poza terenem budowsieyscach zorganizowanych przez Wykonawc

2.4 Wariantowe stosowanie materiatow.



Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewigdmazliwo$¢ wariantowego zastosowania materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inwestmiswoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dhzym, jéli bedzie to wymagane dla balprowadzonych przez Inspektora
Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materigdunmaze by pézniej zmieniony bez zgody Inwestora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialftoza spetnienie wymagalosciowych i jak@ciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ichieiWee sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgt, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét. Nadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzorueop
dokumentéw potwierdzagych dopuszczenie sim do wytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4 WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, spita budowlanego i uggzea stosowa sprawne technicznie

srodki transportuSrodki transportu powinny zabezpieézaatadowane wyroby przed

wplywami atmosferycznymi. Wykonawca jest zobameiny do stosowania jedynie takiglodkow transportu, ktére
nie wplym niekorzystnie na jakié robot i wiaciwosci przewaonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy musz spetni& wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod gdggh formalnym jak i rzeczowym.
Wykonawca kdzie usuwa na bieaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sdowane jego pojazdami

na drogach publicznych oraz dojazdach do terenowyd

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ralgddnie z umow, oraz za jak& zastosowanych materiatow
i wykonywanych robot, za ich zgod§toz dokumentagj projektova, wymaganiami ST, projektu organizacji robét
oraz poleceniami Inwestora.

5.1. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT ROZBIORKOWYCH

Roboty rozbiérkowe obejmaij rozebrania posadzki z ptytek na zaprawie cemegjto zerwanie posadzek
cementowych i lastrikowych wraz z cokolikami w pesiczeniach przeznaczonych na kottewndemonta istn.
skrzydet drzwiowych .

5.1.1 Dokumenty odniesienia

Dokumentagj odniesienia jest:

1. umowa zawarta portzy Wykonawa a Zamawiajcym wraz z harmonogramem rob6t
zatwierdzone przez Zamawiaggo

2. normy

3. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzemekcie trwania rob6t budowlanych.
4. Wykonanie rob6t rozbiérkowych musidggodne z:

a) Rozporzdzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu MateriaiBwdowlanych z dnia
28.03.1972r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.)

b) Rozporadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z d2i&.09.1997 r. w sprawie
0golnych przepisdw bezpiearmwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, p6z. 844)

5.2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT POSADZKOWYCH
5.2.1. Zalecenia og6lne

A. Posadzki z ptytek

[0 Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytekipoa wynost co najmniej +5 °C.
Temperatug t¢ nalezy zapewnt na co najmniej kilka dni przed rozpaeciEem robét oraz

w czasie wizania i twardnienia zaprawy

[ Materiaty uyte do wykonywania posadzki powinny znajd@ve& w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze co najmniej 24 godziny preedoczciem robot

[ Przed przyspieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pesaczeniach
mokrych naley sprawdzé spadki do elementéw odwadrieych, min. 1.5%.

[0 Dla pomieszcaebez odwodnienia podtogi uktaclav poziomie wykdczeniowym.



00 Plytki nalery uktad& i rozmierzgé od osi pomieszcze. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawierd pustych miejsc , oraz docinki ptytek przy keadziach (k@cachscian)
miaty wymiar wikszy niz potowa piytki.

5.2.2. Zakres robét przygotowawczych

[0 Przygotowanie podia:

a) Z powierzchni naley usura¢ wszystkie ldne czsci, zatluszczenia, jak rownieabrudzenia pochodzenia
kwasowego i zasadowego, utrudacg przyczepna warstwy malarskie, piaszgze i tluszcace sg warstwy
zapraw.

b) Pekniecia podiaa naley poszerzy , zwilzy¢ woda i wypetnic przy wyciu zaprawy naprawczej orazmay z
widkna szklanego. Warstwpodktadu cementowego, ktéra oddzielita ail podiaa, naley rozebra i uzupetné
zaprawa cementawmarki min. 80, spajag ja z istniepca wylewka przy wyciu wtopionego zbrojenia z gow
ocynkowanych fi= 4,5 mm dt. ok. 30cm w rozstawiel@cm. W przypadku oddzielenig giodktadu cementowego
od podiaza w pokoju w iléci powyzej 50 % naley rozebré w catdci i ponownie wykoné& nowa przy wyciu
zaprawy cementowej marki m. 80 .

¢) Naprawione podim pod posadzki natg wyrowna stosujic zapraw wyréwnawcz samopoziomujca O gr.

m.in. 5 mm.

d) Podtae powinno by nosne a wytrzymaté&t na odrywanie powinna byzgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza ni
0.5MPa.

e) Podtae musi by réwne, suche, twarde, czyste, bekme¢ i szczelin.

f) Wilgotnos¢ nie maze przekracza2% dla zaprawy samopoziomagj i 0.5 % dla anhydrytu.

5.2.3 Zakres rob6t zasadniczych

A. Posadzki z ptytek ceramicznych

a) Posadzki z ptytek ceramicznych uktada przygotowanym wczneiej suchym i czystym podktadzie . Do
uktadania stosowiklej elastyczny, ktérego rodzajdobragodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzajgrakpt

b) Roboty posadzkowe rozpagzod utazenia spoziomowanych ptytek-reperéw, ktérych powshria wyznacza
potozenie ptaszczyzny posadzki. Ngstie utazy¢ w odstpach ledacych wielokrotnécia wymiaru ptytek pasy
kierunkowe,ktérych ptaszczyzrkontroluje s¢ tata opieran na ptytkach-reperach.

Prawidtowa¢ ptaszczyzny uktadanych pdl kontroluje &ta przykladam do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia
sig zapravg do spoinowania.

B. Wykfadziny

a) Na przygotowanym podktadzie rozprowadzamy kMjkladzire mozna kia¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej
osiignie wiaciwa konsysteng.

b) Po przyklejeniu ewentualne spawanieappéh moze nasipic¢ po 24 h.

¢) Wykona& cokoty h=10cm , mocowane doiany kotkami rozporowymi.

d) Ewentualnedczenie arkuszy wyktadziny nafetaczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.

5.2.4. Dokumenty odniesienia

Najwaznigjsze normy:

1. PN/B- 10107 Badanie wytrzymato na odrywanie

2. PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowychatetowych), klinkierowych i
lastrykowych

3. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbidabot — ITB

5.3 WYMAGANIA DOTYCZ ACE MONTA ZU STOLARKI

5.3.1 Zalecenia ogdlne

[ Wykonawca powinien dokoanontau skrzydet drzwiowych o odpowiedniej odpognbogniowej zgodnie ze
szczegOtow instrukcp wbudowania tych wyrobow, dostarczoprzez kadego producenta.

[J Okucia powinny b§ tak przymocowane, aby zapewnity skrzydtom pglle dziatanie zgodne z ich
przeznaczeniem.



5.3.2 Dokumenty odniesienia

Najwaznigjsze normy:

1. PN-88/B-10085 + zmiana Al i A2 Stolarka budowla®kna i drzwi. Wymagania i badania.
2. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badaachniczne przy odbiorze.

3. BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanieg@mawywanie i transport.

4. PN-B-05000:19960kna i drzwi-Pakowanie, przecheaie i transport

5. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbidtobét — ITB

5.4 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH |

OKLADZINOWYCH

5.4.1 Zalecenia ogoélne

Dla robot tynkarskich

Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyétaakaiczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Tynkenawykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz + 5 C i pod
warunkiem,ze w ciagu doby nie nagpi spadek poriej 0 C.W nikszych temperaturach mua wykonywa tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednicthdkéw zabezpieczagych. Zaleca sichronit swiezo wykonane tynki w
ciagu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniemsdlym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatuswiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wjzania i twardnienia tj. w ggu 1 tygodnia zwiane
woda.W celu zwikszenia odporni ogniowejscian wewrtrznych kottowni nalgy wytozy¢ je matami
ognioodpornymi z obudaw ptytami gipsowo-kartonowymi o odpor§gd 30 min.

Dla robot oktadzinowych

* Roboty okladzinowe wevatrzne mog by¢ rozpoczte po wykonaniu tynkéw, rob6t instalacyjnych, osea i
dopasowaniu &ieznic, a take innych robot, ktérych wykonanie wfdejszym terminie mogtoby spowodoiva
uszkodzenie lub trwate zanieczyszczenie okladzin.

» Temperatura w czasie ukladania ptytek powinna winos najmniej +5 °C i nie powinna

przekracza +25 °C. Temperatdite nalezy zapewné na co najmniej kilka dni przed rozpeciEm robot oraz w
czasie wizania i twardnienia zaprawy klejowej — przez olgesiajmniej 5 dni

* Plytek uktadanych na klej nie nalemoczy¢ przed utgeniem

* W przypadku wyktadzin przyklejanych do po#dopowinny by stosowane jedynie kleje zalecane dla danego
materiatu oktadzinowego zachowaniem warunkéw tezdmjch ich stosowania.

» Okfadziny powinny wykazywajednolitas¢ barwy i wzoru na catej powierzchni. Materiat oktatbwy uzyty do
wykonania oktadziny powinien pochodz jednego cyklu produkcyjnego.

*» Okladzina nie mge miet plam, gcherzy, gknig¢, zarysowa, odstawa od podiaa, a take ujawnig

na powierzchni defektéw podia.

5.4.2 Zakres robét przygotowawczych

Dla robot tynkarskich

Przed rozpocgxiem tynkowania nalegy przygotowa poditaze w zaleénosci od rodzaju podia:

[ Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usaénplamy z rdzy i
substancji tlustych

[0 Oczyszczone podie bezpérednio przed tynkowaniem obficie zinwoda

[ Podtaze betonowe pod tynk powinno dyowne, lecz szorstkie

[0 Gladkie podtae betonowe naly nach¢ diutami a nagpnie oczyci¢ z pytu i kurzu

Przed montzem ptyty gipsowo - kartonowej nalgsciany oczyci¢ z powtok malarskich wyréwrgaszpachi
gipsow i zagruntowa preparatem gruntagym f-my HENKEL Ceresit CT17.

Dla robo6t oktadzinowych

Powierzchni podiay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe lub poziome ptaszczyzny. Ewentualne
uszkodzenia powierzchni, wggienia lub gknigcia powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla
danego podia zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem okfagizin

Przed przysipieniem do oktadzinowania powierzcligian naley takze sprawdai jakos¢ podiaza pod wzgtdem
wytrzymaitasciowym. Nalery sprawdzt usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatureprojenia. Phytki
nalezy rozmierza tak, aby docinki ptytek przy krasgiziach (ka@cachscian) miaty wymiar wgkszy niz potowa



ptytki. Spoiny podziatéwéciennych powinny b§ skomponowane (w jednej linii lub w rownych ogsich) ze
spoinami podtogowymi.

5.4.3 Zakres rob6t zasadniczych

Tynki cementowo- wapienne

Uktadanie rénego rodzaju tynkéw sktadaest kilku faz:

[1 Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celywa Sk pionu, sznura i gwalzi, ktére wbija si co 1,5 m wzdta
dlugdsci i wysokaci sciany. Dookota wbitych gwialzi wykonuje s¢ placki z zaprawy i wygtadza je réwno z
gtowka gwozdzi. Nasgpnie medzy plackami narzucagspasy z zaprawysciaga je rGwno z powierzchai
plackéw.Pasy te spetnigjole prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwykiynZamiast paséw
prowadacych mana wywaé prowadnice drewniane lub stalowe.

[ Wykonania obrzutki. Obrzugkwykonuje s¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grébonieprzekraczagej 3+4 mm na
scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawyesgowe] lub pétcementowej obrzutki powinna wyrdoBd+12
cm zanurzenia sta.

[0 Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga wagstymku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropieniu jej wod. Gruba¢ narzutu powinna wynosiB+15 mm, a gstas¢ zaprawy nie powinna przekra¢za cm
zanurzenia stika. Po naniesieniu narzutu ngmije réwnanie go za pomataty. Narzut w narzach wykonuje si
za pomog pac w ksztalcie &ownika.

[ Wykonania gtadzi. Gladwykonuje s¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym

przez sito o przavicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna bwrdziej tlusta ri do narzutu i mié gruba¢ 1+3
mm. Zapraw narzuca i recznie i rozprowadza pacPo stzeniu gtadzi zacierasja packs drewnian, stalova lub
z filcem, zalénie od rodzaju wykaczenia tynku. W czasie zacierania aglewilzy¢ tynk, skrapiagc go wod, za
pomoa pedzla. W przypadku tynkéw kat. 1l narzut powinienthwyréwnany i zatarty jednolicie na ostro, w
przypadku tynkow kat. Ill - na gtadko. Marka zapyama narzut powinna Bynizsza nk na obrzutk.W czasie
wysychania i dojrzewania utonego tynku naley zapewné odpowiedni, swobodg cyrkulackg powietrza. W
pomieszczeniach wytynkowanych natezapewnt temperatug powyzej 50c¢; Po wyschatiu tynku, przynajmniej
po 14 dniach (w zaimosci od

warunkéw pogodowych) nima powierzchri tynku poddé dalszej obrébce: malowaoktad& réznymi
oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zaw$eénak naley pamktaé, ze powierzchnia tynku powinna by
zagruntowana odpowiednisnodkiem(najlepiej - polecanym przez producenta tyrirzed przysipieniem do
dalszej obrébki.

Maty ognioodporne o grukoi 30mm przyklei ognioodpornym spoiwem ConlitGlue f-my Rockwool

na przygotowagwczesniej powierzchn .

Oktadziny scienne z ptytek ceramicznych

* Na przygotowane, zagruntowane padimaley nanigc¢ zaprave klejowa paa zebat, mazliwie w jednym
kierunku, na tak powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w cigu 10-30 min. Po rozprowadzeniu zaprawy
nalezy nanigé ptytke i docisré ja do podiaga. Warstwa kleju pod ptytki nie nae zawierd pustych miejsc. Czas
korygowania poteenia ptytki wynosi ok. 15 min. po jej przyklejeniu.

* Plaszczyzna oktadziny powinna wyznaczona przez tgsawe naklejenie tzw. Plytek kierunkowych ze
sprawdzeniem tati poziomie, prawidtowdci ptaszczyzny.

* Bezpdrednio po utéeniu plytek naléy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej.
Spoinowanie mgna rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérepolwo ptytki, najwczéniej po 24 godz.
Zaprave wprowadza s w spoiny za pomacpacy lub szpachelki gumowej. Viphe czyszczenie powierzchni
nalezy wykonywa uzywajac wilgotnych gbek o wekszych porach lub pacy algka. W koacowym etapie prac
nalezy stosowa odpowiednigsciereczki lub drobnoporowate

gabki. Nie wolno czyci¢ glazury ,na sucho”.

» Na krawgdziach zewgtrznych oraz przy zakmzeniach oktadziny stosowarofile narane i wykaiczeniowe
PVC. Profil powinien b§ dobrany do grubii ptytki tak, aby licowat z ptyti w obu kierunkach. W nazaikach
stosowé elementy narime systemowe.

Gladz gipsowa jednowarstwowa

Do przygotowania gtadkiego podim pod malowanie natg powierzchng tynku wyszpachlow@jednokrotnie
szpachlowk gipsovs. Gruba¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm.Wilgotdé podtazy gipsowych nie mee by wieksza nk
7% (wagowo), a pozostatych podyo— 8%. W przypadku wyréwnania odchytek starychktym wickszych od



normowych naley pogrubé miejscowo gtad szpachlow , stosujc zasad ze maksymalna grulié gtadzi
gipsowej , nie mee przekrocz§ 10 mm. Pogrubienie gltadzi musidyzgodnione z Zamawiggym.

5.4.4 Kontrola, badania oraz odbiér wyrobéw i robottynkarskich

Ogodlne zasady kontroli jakdci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok jakosci robdt, materiatow i urdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni systeénadki techniczne do kontroli jakoi robdt na terenie budowy.
Wszystkie badania i pomiaryts przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Batd@ echnicznych przez
jednostki posiadafe odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jakdci robét tynkarskich obejmuje napujace badania:

[ Sprawdzenie materiatdw

[ Sprawdzenie podiy

[ Sprawdzenie przyczepfm tynku do podiaa

[0 Sprawdzenie grulsoi tynku

[ Sprawdzenie wyghu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkadpewierzchni tynkéw

[1 Sprawdzenie wykiiczenia tynkéw na stykach, nasexh, obrzeach i przy szczelinach dylatacyjnych
Kontrola jakdgci robét okltadzinowych obejmuje naptijace badania:

» Sprawdzenie zgodioi z dokumentacja technicgn

» Badanie materiatéw natg przeprowadzi na podstawie zapiséw w dzienniku budowy azabnych
atestéw w celu stwierdzenia zgodoiouzytych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji technéj
oraz z normami. Nie mma wywa¢ materialdw nie magych dokumentow stwierdzagych ich jakdc.
* Sprawdzenie podiy. Podize powinno odpowiadawarunkom okréonym w zasadach prowadzenia robot
 Badanie prawidtowgri utozenia plytek i przebiegu stykdw i spoin. Sprawdzesjerawidtowdci nalezy
przeprowadai przez nacigniecie cienkiego sznura lub drutu wzdidowolnie wybranych poziomych stykéw lub
spoin na catich dluga¢ i pomiar odchylé z doktadnécia do 1 mm. RéwnocZeie naley sprawdzé poziomnia
zachowanie kierunku poziomego a pionem murarskich@aanie kierunku pionowego.

5.5 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT MALARSKICH

5.5.1Zalecenia ogélne

[ Przy wykonywaniu rob6t malarskich westre budynkéw nie powinna wygtowat zbyt

wysoka temperatura pow. 30 °C oraz pragici

[0 Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejszéemperatury 12+18 °C.

[0 Podczas malowania wewtnz pomieszcze okna powinny by zamknéte, a hawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od udzex grzewczych lub od przewoddw wentylacyjnych jesidoipuszczalne.
[J W temperaturze porgj +5 °C nie naley wykonywa® rob6t malarskich. Zbyt niska temperatura padtmaze
spowodowa spekanie powtoki.

[ Powierzchnie podty przewidzianych do malowania powinnychgtadkie, réwne, wszelkie wygiy od lica
powierzchni nalgy skue, usunaé lub zeszlifowa.

[0 Podiaza powinny by dostatecznie mocne, niepge, niekruszce s¢, bez widocznych rys, skan i rozwarstwie,
czyste i suche.

[0 Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod maloiegarbami emulsyjnymi powinna bynie
wicksza nk 4% masy, a farbami syntetycznymi nieckgza nk 3% masy.

[J Przed malowaniem podie naley zagruntowé odpowiednio do zastosowanej farby.

) Wewntrz budynkéw pierwsze malowandeian i sufitbw mana wykonywa po catkowitym zakfaczeniu robét
poprzedzajcych tj. po uké@czeniu robo6t instalacyjnych, wykonaniu podio

[J Drugie malowanie naky wykona po wykonaniu bialego monta i wyposaenia, ut@eniu posadzek .

[1 Pomieszczenia po wymalowaniu nalevietrzy¢ 1-2 dni.

[ Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzczy s wymaganerodki ochrony skory i drég oddechowych.

5.5.2 Zakres robét przygotowawczych
[0 Powierzchnie nalg przetrzé drewnianym klockiem w celu usugia grudek zaprawy, zachlapainnych
drobnych defektéw. Po przetarciu nglepowierzchng odkurzy, drobne uszkodzenia wypetni



5.6 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA IZOLACJI BUDOWLANYCH

5.6.1 Izolacje powtokowe

Zakres rob6t przygotowawczych

[ Podktad pod izolacje powinien dyrwaty, nieodksztatcalny i przendsivszystkie dziatajce na obchzenia.
[J Powierzchnia podktadu pod izolacje powtokowe zeriatow bitumicznych powinna lByréwna, bez wgbien
wypuklosci oraz gknie¢, czysta, odtluszczona i odpylona.

[0 Naraza powierzchni izolowanych powinny byaokaglone promieniem nie mniejszymzrs cm lub zfazowane
pod latem 45 na szerokoi i wysokasci co najmniej 5 cm od kraszi.

00 Przy gruntowaniu podktad powiniendguchy a jego wilgotrig nie powinna przekracz&®%.

[1 Powtoki gruntugce powinny by naniesione w dwéch warstwach z tyire,druga warstwa

moze by naniesiona dopiero po catkowitym wysclgiu pierwszej.

[ Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktaavinna by nie nizsza nk 5 C.

[ Izolacje poziome powinny lypolaczone z izolacjami pionowymi

5.7 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA KOTLOWNI GAZOWEJ

Kotly gazowe.

Zabudowane &da 4 jednostki kottowe o mocy 60 kW — kotly wodnekuatemperaturowe gazowe geinej mocy
240 kw

Kotlty mog by¢ eksploatowane na podstawie upéniania udzielonego przez vildwy organ dozoru technicznego
producentom lub importerom na produktjb import dla danego typu kotta.

Kotty musz by¢ wyposaony w trwah tabliczle , na ktérej naley poda co najmniej :

- nazve lub znak wytworcy i adres

- numer fabryczny

- rok produkcji

- nominalr, moc ciepla w kW

- maksymalne énienie robocze

- znak E — potwierdzagy efektywnd¢ energetycza

- znak dozoru technicznego

- najwyzsz temperatug wody

Kociot wodny pracujcy w zamkngtym systemie grzewczym powiniendygabezpieczony zgodnie z PN-B-02414
poprzez zabudoywzaworéw bezpiecZstwa .

Zabezpieczenie kottdw i instalacji stanévieda :

* przed przekroczeniem drienia na kottach - zawory bezpieagva — dostawa z kottami + zawor
bezpieczastwa typu 1915 wielkid 1”; Pm.=3,0bar , przewody wyptywowe z zaworéw bezpiéstea sprowadzi
nad lejki odptywowe . Na odcinkach rusckacych przestrzé wodm kotta z kr&cem doptywowym zaworu
bezpieczastwa nie dopuszczaesmontowd& zadnej armatury odcingej lub zmniejszagej przekrdj wewstrzny
rury.
e przed przekroczeniem temperatury dopuszczonejnizgngrzewczego kociot winien niiezabezpieczenie
przed przekroczeniem temp. dopuszczonej czynnikevgrzego (niezakme od regulatora temp.wody i powoddwa
awaryjne wyhczenie kotta , unienidiwiajace przekroczenie temp.95st).
» czujnik cgnienia uniemaliwiaj acy uruchomienie palnika gdysciienie wody grzewczej w kotle jestaze nk
0,05MPa
» kazdy z kottéw zabezpieczony zostanie gaitym naczyniem wzbiorczym przeponowym RgdEnie naczynia
do zespolu armatury grzewczejpklego kotta
» wzrost obgtosci czynnika w instalacji c.o. przejmowacdzie projektowane naczynie wzbiorcze 200 N
Naczynie wzbiorcze powinno néigotwierdzenie wykonania zgodnie z przepisami dezechnicznego dla
zbiornikéw cinieniowych.
Naczynie wzbiorcze nalg wyposay¢ w manometr wskazafy cisnienie w rurze wzbiorczej , zawor
odpowietrzajcy przestrzé wodm naczynia wzbiorczego i reiwzbiorcz oraz zawdr spustowy uradwiajacy
catkowite oprénienie rury wzbiorczej i przestrzeni wodnej nacayni
« zabezpieczenie kotta przed zbyt niskmperatuy powrotu .
 Kotly nalezy wyposay¢ w zabezpieczenia samoczynnie zamykej doptyw paliwa w przypadku
przekroczenia dopuszczalnej temperatury wody wekatieprawidtowéciach w uktadzie sterowania palnikiem,



braku ptomienia przy zapalaniu palnika , zmniej$zélosci wody przeptywajcej przez kociot , gdy przeptyw wody
przez kociot kdzie mniejszy i 0,8 przeptywu nominalnego.

Awaryjne wyhczenie palnika powinno Bysygnalizowane.
« Zrodio ciepto nalgy wyposayé w automatyczny wyicznik pmdu wykczapcy kotly przy braku wody w
instalacji ogrzewania wodnego na poziomieckadrury odprowadzagej wodt: z kottow.
e Kaociot kondensacyjny winien lby wyposaony w urzdzenie wyhczapce doptyw paliwa do palnika w
przypadku przekroczenia dop.temp. spalin na wyladietta

Rurociagi.
Rurochgi w kottowni naley wykon& z rur stalowych czarnych przewodowych ze szwem
wg PN-92/M-34031 ,Ruroaii pary i wody goscej”.
Uktad rurocagéw w kottowni powinien zapewéiprzegcia i minimalne przéwity , a ponadto zapewhimaozliwosé
odwodnid i odpowietrzé poszczegdlnych odcinkdw.
Podparcia lub zawieszenia rurggbw musza zapewnt :
- Swobodna rozszerzaln@ termiczm rurocagu
- Takie zamocowanie , abyegar odcinkéw ruroceigu nie oddziatywat na armatur urzadzenia , np. pompy.
- Mozliwo$¢ wymontowania armatury lub odcinka rurggii bez wykonywania dodatkowych podpér
- Wykonanie widciwej izolacji ciepinej

Armatura.

1.Przed zamontowaniem armaturyég egzemplarz naly sprawdzt na szczeln& oraz dokoné&proby otwarcia i
zamkngkcia.

2. Przy hczeniu armatury z rurcggiem naley zapewnt wtasciwy kierunek przeptywu oraz dogodny dgstla
obstugi.

3. Nalery zachowa wtasciwa kolejnas¢ armatury odcinagej i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

4. Rury na wylocie z zaworéw bezpiedstva powinny zabezpieczabstug przed poparzeniem lub rozpryskiem
wody.

5. Instalacja powinna pozwalaa wymontowanie armatury lub jejgzi do celow remontowych ,préb i bada

6. Monta armatury steruagcej naley wykonywat scisle wg instrukcji producenta.

Instalacja gazu

Gaz do kottowni doprowadzonytizie z istniejcego przyacza gazowego.

Paliwem dla kottowni &dzie gaz ziemny GZ-50.Wymagandrienie gazu musi méei¢ sic w przedziale warti
zadanych w calym zakresie mocy dla gazu ziemnego37 mbar Instalagjgazova wykona z przewoddw z rur
stalowych $czonych przez spawanie .Poziome odcinki instalgagowych naley sytuowa& co najmniej 0,1 m
powyzej innych przewodoéw instalacyjnych. Przewody irestal gazowej prowadzipo wierzchuscian. Przewody
gazowe z rur stalowych po wykonaniu prob szczelnpowinny by zabezpieczone przed kora@zpowtokami
malarskimi. Préb szczelnéci instalacji prowadi powietrzem o éhieniu 50 kPa , po uprzednim oggiu instalacji
gazowej przypalnikowej (tzwsciezki gazowej) .Przyiczony do instalacji manometr klasy 0,6 o odpowiedni
zakresie pomiarowym nie powinien wykazywaw czasie 30 min. spadkugienia.

Instalacja odprowadzania spalin.

Uktad odprowadzenia spalirkociot wyposaony jest w element przygzeniowy z krécami pomiarowymi do
przestrzeni odprowadzenia spalin oraz do przestdmgrowadzenia powietrza do procesu spalania.
Odprowadzenie spalin odbywaie bedzie przez kolektor spalinowy kaskady kottéw (zeskaztattek , przewodow i
wyposaenia niezbhdny do podczenia urzdzenia grzewczego z pionowym przewodem spalinowgmydbmina z
blachy stalowej kwasoodporngjwewn.1250mm. Materiat ten winien migwiadectwo wyrobu niepalnego.
Komin musi by wykonany jako uktad do pracy w nagttieniu ( dla kottéw kondensacyjnych) Odwodnienierpi
kominowego poprzez zasyfonowanie (poza kominem 2hiarczym odptywie kondensatu nzjebezwzgtdnie
zamontowd neutralizator kondensatu a ngmstie whczy¢ odpltyw do projektowanej instalacji kanalizacyjnej.
Wszystkie punkty odptywu kondensatu aezy¢ poprzez zasyfonowania do zbiorczego przewodu kusate
.Przewody kondensatu wykaha rur PP. Komin naley wyprowadzé min.1 metr ponad powierzcknilachu.



Do wylotu komina naley przewidzi€ dojscie celem dokonywania konserwacji. (Nalezapewnt wyjscie na dach
co najmniej z jednej klatki schodowej ,usiaviaj ace dostp do uradzen technicznych tam zainstalowanych).
Otwory rewizyjne sytuow@ ponizej wlotu przewodoéw spalinowych do komina oraz zalmzy szczelnymi
drzwiczkami stalowymi z zamkegiem kluczowym.

5.7.1 Badania oraz odbior.
Warunki odbioru kotta:
Kociot odbierany jest wraz z przeznaczonym dla aipglnikiem
Nalezy sprawdzt zgodnd@¢ dostarczonego kotta i palnika z dokumentacja ptojea
Nalezy sprawdzt czy kociot ma dokumenty kwalifikacyjne
Nalezy przeprowaddi proke na zimno
Nalezy przeprowaddi prob; na gosco obejmujca rozruch kotta
Odbiér instalacji spalinowej:
0 Sprawdzenie zgoddoi wykonania instalacji spalinowej z projektem
o Sprawdzenie aktualidoi atestow , deklaracji zgodém , badz certyfikatow na iyte do budowy instalaciji
materialy , wyroby konstrukcyjne , izolacyjne i ntaiowe
0 Odbidr przez osoby posiadag stosowne uprawnienia do odbioru kominéw aakony protokétem
Proba szczelrigi instalacji paliwowe; :
- préba szczelrimi powietrzem — énienie préby 3 bar , czas préby 30 s.

5.7.2 Dokumenty odniesienia

Najwaznigjsze normy:

1. PN-B-10400:1964 Uszizenia centralnego ogrzewania w budownictwie poelszgm-wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

2. PN-M75003:1990 Armatura instalacji centralnegozewania — Ogo6lne wymagania i badania

3. PN-89/H-02650 - Armatura i ruragi - Cisnienia i temperatury

4.DIN 18380 VOB czs¢ C : instalacje cieptej wody i grzewcze

5.Przepisy ochrony cieplnej (HeizAnlV z 22.03.94)

6.PN-EN 442 -1 :1999 Grzejniki .Wymagania i warutég¢hniczne

7.PN-EN 1254-5:2002(U) Mied stopy miedzi .kczniki instalacyjne.Gg¢ 5: taczniki do rur miedzianych z
krétkimi koncowkami do kapilarnego lutowania twardego

8.PN-91/B-02415 Ogrzewnictwo i cieptownictwo .Zapiexrzenie wodnych zamkitych systemow
cieptowniczych.Wymagania

9.PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie irstflogrzewa wodnych.Wymagania

10. PN-80/H-74219.Rury stalowe bez szwu walcowangonco ogélnego zastosowania

11.Armatura przemystowa .Zawory bezpietteva .Wymagania i badania
12.PN-85/B-02421.0grzewnictwo i cieptownictwo. lzoja cieplna ruroagéw , armatury i urmdzer. Wymagania i
badania.

13.PN-85/C-04601.Woda do celéw energetycznych. Wgmia i badania jakei wody dla kottow wodnych i
zamkngitych obiegow cieptowniczych

14. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instjl@grzewczych”. COBRTI INSTAL.

Warszawa 2003r.

15. Warunki techniczne wykonania i odbioru kottowaai paliwa gazowe i olejowe — Il wydanie .Polskaparacja
Techniki sanitarnej , grzewczej ,gazowej i klimatyj , 2000r.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok jakosci robdt, materiatow i urdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni systesnadki techniczne do kontroli jakoi rob6t na terenie i poza placem
budowy. Wszystkie badania i pomiaryda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajodpowiednie uprawnienia budowlane.

W zaleznosci od rodzaju robét i warunkéw wygtujacych na budowie odbiér konstrukcji z

drewna mae by przeprowadzony e%ciowo w trakcie rob6t (odbidr railzyoperacyjny)oraz po zakozeniu robot.
Ocena jakéci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinnatkjokonywana p@ednio na podstawie gaiadczer
z kontroli stwierdzajcych zgodné&¢ uzytych materiatdw z wymaganiami technicznymi oraznmami.

Kottownia odbiér :



Sprawdzenie komplet§oi dokumentacji techniczno-ruchowej

Sprawdzenie czy uggzenia g dopuszczone do ruchu zgodnie z przepisami

Sprawdzenie , czy stan udzen i przygotowanie miejsca pracy odpowiagdajarunkom technicznym , sanitarno-
epidemiologicznym , warunkom bhp i ochrony pamwej.

Przeprowadzenie ruchu prébnego i pomiarow w zakrstsvierdzenia czy ugdzenia , instalacje i wykonane roboty
budowlano-montzowe odpowiadaj warunkom technicznym.

Sprawdzenie szczeldd polaczer naley wykona poprzez napetnienie instalacji w bie kottowni wod, zimmg 0
cisnieniu wyzszym o 50 % od maksymalnegdrienia roboczego .Prémalery przeprowadzi przed przydczeniem
cisnieniowego naczynia wzbiorczego i zaworu bezpigsizea .

Czas trwania proby — min. 30 min . Ze sprawdzeniazy sporzadzi¢ protokat.

Sprawdzenie dziatania zaworéw bezpidst@a naley przeprowadi poprzez zwikszenie dinienia wody w
instalacji o 10% w stosunku dasgienia pocatku otwarcia zaworu.

Dziatanie elementéw automatyki nayeprzeprowadz dla parametréw granicznych .Sprawdzenie dziatania
elementow automatyki pracigej w instalacji c.0. powinno odbywaie w trakcie sezonu grzewczego.

Z wykonania badai odbioréw naley sporadzi¢ odpowiednie protokoty.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT

Obmiar rob6t okrda ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.
lloé¢ robot oblicza s wedtug sporzdzonych pomiaréw z natury z uwzdhieniem
wymaga technicznych zawartych w niniejszej ST.

Wszystkie uradzenia i sprat pomiarowy stosowane do obmiaru robét podiggéieptaci
Inspektora nadzoru i musposiadd wazne certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finabegny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilixi, jakasci i wartasci.

Gotowai¢ do odbioru zgtasza pisemnie Wykonawca

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnstanowieniami Umowy oraz
obowiazujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).



