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1. ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych w
gruntach 1-V kategorii.

1.2.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych i
obejmuja wykonanie wykopdw w gruntach kat I-V.

Zakres rob6t obejmuje:

1. wykopy

2. wywo6z nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi

2. Materiaty

Grunt pochodzacy z wykopu. Podziat gruntow na kategorie pod wzgledem trudnosci ich
odspajania okreslajg przecietne wartosci gestosci objetosciowej gruntow i materiatow w
stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.

3. Sprzet

Koparki topaty, zageszczarka

4. Transport

Samochodem samowytadowczym

5. Wykonanie robot

Wykopy nalezy wykonac jako wykopy otwarte. Metody wykonania robot (recznie lub
mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych
geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajgcych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego, w rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego oraz istniejgcych
fundamentow roboty ziemne nalezy wykonywac¢ sposobem recznym, ziemie z wykopow
w iloci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowac
wzdtuz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania
terenu, nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania,
powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odkitad. Zageszczenie gruntu w
zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace warto$ci wskaznika
zageszczenia (Is) 0,98 W czasie robot ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw
kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych robét na
spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu
robét ziemnych. Zr6dta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujaé w



rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robé6t
ziemnych.

Odwoz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ > 1 km

6.Kontrola jako $ci

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli
szczegoblng uwage nalezy zwrocic na:

a) sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,

b) zapewnienie statecznosci $cian wykopow,

C) zageszczenie zasypanego wykopu.

7.Jednostka obmiaru

(m3) wykopu

8.0dbior robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt.1.7
9. Podstawa ptatno $ci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwi gzane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robét budowlanych

2. ROBOTY KONSTRUKCYJNE BETONOWE

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie
wykonania konstrukcji betonowych

1.2. Zakres robot

- wykonanie betowych stop fundamentowych

2. Materiaty

1. Beton konstrukcyjny klasy C16/20

2. gwozdzie

3. tarcica szalunkowa

3. Sprzet

wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle,
betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciggniki,
Zzuraw samojezdny

4. Transport

Samochdd ciezarowy, dzwig pionowy,

5. Wykonanie robot

Nowe elementy konstrukcji betonowej, nalezy wykonywaé ze szczegolng ostroznoscia,
zabezpieczeniami i zachowaniem prawidtowej technologii. Prace kontynuowaé¢ w
koordynacji z robotami poszczego6lnych branz.

6. Kontrola jako S$ci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji betonowej, sprawdzenie jakosci
materiatéw i elementow, zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem.
7. Jednostka obmiaru

m3 - dla elementéw betonowych

8. Odbior



Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa ptatno Sci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwi gzane

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych obowigzujgce normy.

3. ROZBIORKA ELEMENTOW ZELBET., BETONOWYCH |

STALOWYCH.

1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérkg elementow zelbetowych, betonowych
i stalowych

1.1. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z rozbiorka: konstrukcji stalowej trybuny z fundamentem zelbetowym i
betonowym podestem sedziowskim oraz ogrodzenia z siatki na stupkach stalowych.

2. MATERIALY

3. SPRZET

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorkg elementéw : przecinarki, mtoty
mechaniczne, koparki

4. TRANSPORT

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Rozbiérki elementéw przedstawiajacych pewng warto$¢é materialng przeprowadzac
sposobem recznym ze szczegOlng starannoscia. Roboty rozbiérkowe elementow
obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow wymienionych w pkt 1
zgodnie z dokumentacjg projektowa wraz z utylizacjg. Materiaty zdatne do uzytku
przekazane zostang inwestorowi. Ocena przydatnosci materiatéw odzyskanych podlega
ocenie inwestora. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji
inwentaryzacyjnej lub rozbiorkowej, Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy
sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatdw. Roboty rozbiorkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposob
okreslony w SST lub przez Inspektora Nadzoru Wszystkie elementy mozliwe do
powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajq sie wiasnoscig Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru Doty
(wykopy) powstate po rozbidrce elementdéw drdg, ogrodzen znajdujgce sie w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacjq projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny
by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w
nich wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow
drogowych nalezy wypetnic¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu
otaczajacego terenu i zagescic¢ zgodnie z wymaganiami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do



powtOrnego wykorzystania. Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po
usunietych elementach nawierzchni i ogrodzen powinno spetnia¢ odpowiednie
wymagania .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z rozbiorkg

- elementéw betonowych, zelbetowych - m3 (metr szeScienny),

- elementéw stalowych szt.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty odbiera Inspektor Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

4, KORY_TOWANIE , PROFILOWANIE | ZAG ESZCZANIE

PODLOZA

1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza gruntowego 1.1. Zakres - Korytowanie, profilowanie i
zageszczenie pod warstwy konstrukcyjne

2. Materiaty

Nie wystepuja.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- koparko - tadowarek lub spycharek uniwersalnych

4. Transport

Samochodem ciezarowym

5. Wykonanie robot

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wcze$niejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podtoza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inspektora Nadzoru w
korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po
wyprofilowanym zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany,
niezwigzany bezpos$rednio z wykonaniem nawierzchni.

5.1. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac¢ do rodzaju gruntu, w
ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna wykonywac
recznie, gdy jego szerokosc¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Spos6b wykonania musi byé
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Grunt odspojony w czasie wykonywania
koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i
wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inspektora
Nadzoru .Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonac zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 5.2.



5.2. Profilowanie i zag eszczanie podio za

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzic, czy istniejgce
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podioza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i
wystepujq zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca
powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w
ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagescic
warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1. Do
profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podioza nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z
BN- 77/8931-12 [5]. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is) wynosza
1.00 W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
podtoza wedtug BN- 64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2. Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas
zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.
5.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zag  eszczonego podio za

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza
nastgpi przerwa w robotach i Wykonaweca nie przystapi natychmiast do uktadania
warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie
zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek
zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. Kontrola jako $ci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
poréwnanie wykonanych robot z dokumentacja opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw
badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych
podioza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaréw.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i
wymaganiami Inspektora , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatno $ci



Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

5. PODBUDOWA Z KRUSZYW

1.Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

1.2. Zakres robot obj etych SST

Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z
ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocniczg i
podbudowe zasadnicza. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy
na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie
dobranym uziarnieniu.

2. Materiaty

Nalezy zastosowac rodzaj kruszyw podany w dokumentacji projektowej. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania okreslone wg norm. Przy zageszczaniu nalezy utrzymac
odpowiednig wilgotnos¢ podioza. W kruszywa nalezy sie zaopatrzy¢ w firmach o profilu
drogowym posiadajacym laboratoria.

3.Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalnej,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

c¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatbw powinien
odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. Wykonanie robot

- Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie
drobnych czastek gruntu do podbudowy.

- Mieszanke kruszywa o $cis$le okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarzaé¢ w mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki
sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

- Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubosc¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowane;j.
Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu.



Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajacy osiggniecie
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa skiada sie z
wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inspektora Nadzoru.

« Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadacé
wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1]
(metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$s¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody
i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

« Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg
Inspektora Nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.
6. Kontrola jako $ci robo6t

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru w celu akceptacji materiatow. Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac
sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia. Zageszczenie podbudowy
nalezy sprawdzac¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania
jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy
oprzec¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931- 02 i nie rzadziej niz raz na
5000 m2, lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru. Zageszczenie podbudowy
stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek wtornego
modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy. Szeroko$¢ podbudowy nie moze rozni¢ sie od
szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm. Na jezdniach bez kraweznikow
szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowej. Jezeli no$nosc¢
podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera. Koszty tych
dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce
podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI



Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

6. NAWIERZCHNIE Z BETONOWEJ KOSTKI

BRUKOWEJ

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej.
1.1. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

2. Materiaty

1. Betonowa kostka brukowa gr.6cm szara

2. Piasek do wypetnienia fug

3. Sprzet

Ukfadanie betonowej kostki brukowej moze odbywag sie:

« recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

« mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych sie
z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skornczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do
chwytaka szczotkami.

- Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki,
szlifierki z tarcza).

- Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne
(ptytowe) z wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i
wykruszaniem narozy.

4. Transport

Samochodowy i reczny

5. Wykonanie robot

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy,
podsypki cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa,
obejmuja:

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie obramowania nawierzchni (z obrzezy ),

« przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowej,

- utozenie kostek z ubiciem,

« przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,

- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

- pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

« Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynno$ci jest
mniej, gdyz nie wystepujg zwykle poz. 1, 6 i 7, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, za$
poz. 5 - wypetnienia szczelin piaskiem Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce
cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywacé przy temperaturze otoczenia nie nizszej
niz +50C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciaggu dnia temperatura
utrzymuje sie w granicach od 0oC do +50C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg



przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np.
matami ze stomy,papa itp.)Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywaé
w dodatnich temperaturach otoczenia.

- Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej
grubosci.

Na wiekszym fragmencie robét zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii
materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rozne odcienie wybranego koloru kostki.
Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca
sie wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz
réznych wymiarow i ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni
brukarze.

O Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogta przenosié z palety warstwe ksztattek na miejsce ich
utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze
mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez
producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potowek i
dziewiagtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Ukladanie mechaniczne zawsze
musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiaja tuki, doktadajg
kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw. Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
$ciekowych(sciekow). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i
studzienkach mozna uzywacé elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw.
potéwek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W
przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie
kostka cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami thgcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-
piaskowej zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni
na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state.
Przed dalszym wznowieniem robot, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebrac i usungé wraz z podsypka. 2. Ubicie nawierzchni z kostek
Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej
(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nhawierzchni nie wolno uzywac
walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
$rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierébwnosci
powierzchniowe mogg byc¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.
Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na
Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic: a) piaskiem, spetniajgcym wymagania pktu
2.3 ¢), jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej, b) zaprawg cementowo-piaskowa,
spetniajgca wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia jest na podsypce cementowo-
piaskowej. Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i
wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki



piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z piGrami gumowymi. Zaprawe
cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowac¢ w betoniarce, w sposob zapewniajacy jej
wystarczajgcg ptynnosc¢. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na
nawierzchnie i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami
gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze
zwilzona woda. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z
kostkami. Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczyc¢
przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne, wktadajgc zwiniete paski papy, zwitki z
workéw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg
nawierzchnie nalezy starannie oczyscic; szczegolnie dotyczy to nawierzchni z kostek
kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania. Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze
spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddaé do uzytku bezposrednio po jej
wykonaniu. Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami
wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg
wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez
7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej
niz 150C) do 3 tygodni (w porze chiodniejszej) nawierzchnie nalezy oczyscic z piasku i
mozna oddac do uzytku.

6. Kontrola jako $ci robot

Dokonuje Inspektor Nadzoru

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej
kostki brukowej.

8. Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatno Sci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

7. BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.
1.2. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg:

- obrzeza betonowe 20x6x75

« zwir lub piasek do wykonania taw,

+ beton C12/15 do wykonania taw z oporem

« - cement wg PN-B-19701 [7],

. - piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

3. Sprzet



Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. Transport

Betonowe obrzeza chodnikowe mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu.

5. Wykonanie robot

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Podtoze pod ustawienie obrzeza moze
stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie
koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodg. Betonowe obrzeza
chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu ze $wiattem (odlegtoscig
gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem,
zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
powinny przekraczac¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$cic¢ i zmyc¢
woda. Spoiny muszg byé wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

6.Kontrola jako $ci robot

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie

- koryta pod podsypke (tawe)

- podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku

+ ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,

« niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktdre moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m
diugosci obrzeza,

« wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite
wypetnienie badanej spoiny na petng gtebokos¢.

7.0bmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT

Przez Inspektora Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu

8. TRYBUNA STADIONOWA ORAZ ELEMENTY
MALEJ ARCHITEKTURY | OGRODZENIA.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru trybuny stadionowej i elementéw matej architektury.
1.2. Zakres stosowania SST



Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczgce wykonania robot zwigzanych z trybung
stadionowa i matg architektura.

1.3. Zakres robot objetych SST

W zakres prac objetych niniejszg specyfikacjg wchodzg prace zwigzane z dostawa,
wykonaniem i montazem elementow trybuny stadionowej i matej architektury:
-Wykonanie, dostawa i montaz trybuny stadionowe;j:

-trybuna stadionowa 2 rzedowa konstrukcji stalowej ocynkowanej z zamontowanymi 218
siedziskami z oparciami wysokosci 32,5cm /rzad 1l 120siedzisk, rzad | 98 siedzisk +
przejscia, podesty z krat wema, trybuna kotwiona do stop fyndamentowych
-Wykonanie, dostawa i montaz pozostalego wyposazenia:

-kosze na $mieci betonowe z wktadem kotwione do podtoza

-ogrodzenie systemowe z paneli siatkowych, zgrzewanych, malowanych proszkowo z
gtadkim zakonczeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

2. MATERIALY

2.1Wyposazenie obiektu

Wszystkie urzadzenia musza posiadac certyfikat produkcji zgodnie z obowigzujacymi
normami. Charakteryzowac sie powinny wysoka jakoscig produkcji i walorami
estetycznymi zachecajacymi do uzytkowania. Urzadzenia powinny by¢ przeznaczone do
stosowania zewnetrznego, ze wzgledu na dobér materiatow i zabezpieczenie ich przed
czynnikami zewnetrznymi. Powinny cechowac sie duzag odpornoscig na wandalizm.
Zaleca sie stosowanie elementow systemowych o zblizonym ksztalcie do
przedstawionego na rysunku. Przed montazem elementy przedstawi¢ do akceptacji
inspektorowi nadzoru.

2.1.1. Konstrukcje drewniane

- Drewno debowe lub jesionowe impregnowane ci$nieniowo, odporne na wptyw
warunkéw atmosferycznych. Otwory wiercone w konstrukcjach wpuszczane w drewno i
zabezpieczone zaslepkami wykonanymi z polipropylenu.

- Laczenia - wypetnienia z polipropylenu, taczace poszczegodlne elementy zapewniajgce
stabilnos¢ konstrukcji drewnianych i chronigce przed urazami i przypadkowym
zakleszczeniem. Wszystkie elementy wytrzymate na ciezkie uderzenia i zmiany
warunkéw atmosferycznych.

2.2.2. Elementy stalowe ocynkowane i malowane proszkowo. Po ocynowaniu nalezy
doktadnie przygotowa¢ do malowania poprzez usuniecie wszelkiego rodzaju
pozostatosci poprodukcyjnych oraz poddaé piaskowaniu

2.2.4 Konstrukcja fundamentow

Fundamenty pod urzadzenia wykonane z betonu C16/20, posadowione ponizej strefy
przemarzania.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do i montazu jest zobowigzany do korzystania jedynie z
takiego sprzetu i maszyn, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ montowanych
urzadzen i wykonywanych robot.

4. TRANSPORT



4.1. Urzadzenia zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym poprzez stosowanie:
wkiadek dystansowych drewnianych, folii pecherzykowej oraz elementéw metalowych
malowanych proszkowo. W czasie transportu urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed ich
przemieszczaniem sie na $rodkach transportu pasami transportowymi. Pozostate
materiaty potrzebne do wykonania réwniez nalezy odpowiednio zabezpieczyé na czas
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

- Trybuny muszg by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania inwestycji muszg odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej. Wykonawca robét ma obowigzek dostarczy¢ wszystkie
wymagania i certyfikaty oraz potwierdzenie zgodnosci dostarczonych materiatow,
elementdw urzadzen i zestawow.

6.2. Kontrola jakosci wykonywanych robot Kontrola jakosci wykonywanych robét polega
na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg techniczng i SST.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu:

- ustawienia trybuny

- zgodno$ci zastosowanych materiatow i elementéw z dokumentacjg techniczna, -
stabilno$ci zamontowanych urzadzen i materiatow, - zastosowanej kolorystyki
elementdw - potaczen srubowych, czy sg odpowiednio zabezpieczone przez
przypadkowym urazem,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiaru: sztuka lub komplet

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania robét. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania i eksploatacji urzadzen, materiatéw i instalacji wydane
przez producentow.



